


GK4－D/GK4－W GK4－D/GK4－W

メタルソー研削装置
〔標準附属〕

� メタルソーの研削にはインデックスプレート（分割板）を
使用することにより、刃先のピッチをより正確に割り出す
ことができます。※分割板は特別附属品です。

マシンソー研削装置
〔特別附属〕

� マシンソー研削装置を取り付けますと、鋸刃巾１６m／mから
６０m／mまでのマシンソーの刃先研削ができ、同一寸法の場
合は連続的におこなえます。

バンドソー研削装置
〔特別附属〕

吸塵装置内蔵

�メタルソー刃先の面取り方法

� 鋸刃巾１５m／mから３５m／mまでのバンドソーの研削ができるバ
ンドソー研削装置が用意されています。

小径メタルソー研削装置
〔特別附属〕

�２０m／mから４０m／mの小径メタルソーを精密研削するための研
削装置です。

縁取り研削装置
〔特別附属〕

�砥石の位置はレバー操作で

上下にセットできます。

�分子目盛で早く、且つ正確

な調整が可能です。

� 縁取り研削装置により、刃先が欠けたり又は、割れたメタ
ルソーの外周を削り込み、刃先を再生整形することが可能
です。 GK4－D
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■本機の主仕様

■本機の基礎図および外形寸法

■各種刃形例

GK4－D/GK4－W

11.02.1000 SG A

鋸刃自動研削盤
GK4－D 乾式研削
GK4－W 湿式研削

形 式 GK４－D GK４－W
�標準附属品

・砥石フランジ用特殊スパナ １個
・六角棒スパナ（４，５，６，８） 各１個
・片口スパナ（１３，２２） 各１個
・十字ネジ廻し １個
・油差し １個
・ドレッサーストーン（２５×２５×５０）２個
・砥 石（WA８０L１５０φ×３２φ×４） １個

�特別附属品
・マシンソー研削装置
・縁取研削装置
・バンドソー研削装置
・分割板
・小径メタルソー研削アタッチメント（φ１２０以下）

研削可能なメタルソーの直径（�） ２０～４００ ２０～４００
研 削 可 能 な 刃 の 最 大 ピ ッ チ（�） ２４ ２４
分 割 板 の 最 大 ピ ッ チ（歯）（�） ３０ ３０
研 削 可 能 な 刃 の 最 大 厚 さ（�） ６ ６
使 用 砥 石 径 範 囲（�） １００φ～１５０φ １００φ～１５０φ
使 用 砥 石 最 大 厚 さ（�） ８ ８
マ シ ン ソ ー の 巾 寸 法（�） １６～６０ １６～６０
マ シ ン ソ ー の 最 大 長 さ（�） ７１０ ７１０
バ ン ド ソ ー の 巾 寸 法（�） １５～３５ １５～３５
砥石スピンドル回転数５０HZ／６０HZ（r.p.m） ３５４０／４２５０ ３５４０／４２５０
分割速度（P＝ピッチ／min（分））５０HZ／６０HZ ７０～２００／８４～２４０ ７０～２００／８４～２４０
駆 動 用 モ ー タ ー ０．７５KW ４p ０．７５KW ４p
吸 塵 用 モ ー タ ー ０．２ KW ２p
ク ー ラ ン ト ポ ン プ ６０W
機 械 の 重 量（�） 約１５５ 約１６０
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